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КРЕПЕЖ

диаметр, мм длина, мм шлиц DIN965 примечание
М1,6 3–14 PH, PZ0
М2 4 – 30 PH, PZ0

М2,5 4 – 30 PH, PZ1
М3 4 – 60 PH, PZ1

М3,5 6–40 PH, PZ1
М4 5–100 PH, PZ 2
М5 6–120 PH, PZ 2
М6 8–120 PH, PZ 3
М8 10–120 PH, PZ4
М 10 16–160 PH, PH4
М 12 20–160 PH, PZ4
М14 20–150
М 16 20 –150
М18 20 –150
М20 40–150

тол ьк о прям ой
шли ц

потайн ая
гол овка

3.01.РЕЗЬБОВЫЕ ШТАНГИ

Штанги KTS
Резьбовыештанги имеют полную метрическую резьбу .

Применение Рекомендуются для кре пления и соединения узлов и деталей в машиностроении, строительстве и других
отраслях.
Длина — 1, 2, 3 метра. Имеютсяштанги с мелким шагом резь бы .

K TS

диаметр, мм длина,  м
М 2 – М80 1–2

Материал: углеродистая сталь, класс прочно сти от
4,6 до 10,9, нержавеющая сталь А2, кисл отоу порна я
сталь А4, латунь , алюминий.
Покры тие: без покрытия, электрооцин кованн ые ,
горячеоцинкованные, желто пассивиро ванные .

4.01. ВИНТЫ СО ШЛИЦЕМ

Винтыс потайной головкой DIN963 и DIN965
Винты с потайной головкой и прямым шлицем для DIN963 и крестообразным шлицем PHILIPS или POZIDRIVE для DIN965.

Применение Рекомендуются для креплен ия в зенк ованное отверстие с метр ической резь бой. Используются с любыми
металлами и твердыми пластмассами . Треб уетсяпредварительное сверление и нарезаниерезьбы необ-
ходимог о разм ера .

DIN963

DIN965

Материал: углеродистая сталь ,  класс
прочн ости 4,8, нержавеющая сталь
А2, кислот оупорн ая сталь А4, латуни .
Покрытие: без покрытия, электро -
оцинкованные,   желт опасс ив ирован-
ные,никел ированн ые .

Винтыс полупотайной головкой DIN966
Винты с пол упот айно й головкой и крестоо браз ным шлицем  PH ILIPS или PO ZIDRIVE.

DIN963, DIN965

Применение Рекомендуются длякреплен ия в зенкованн ое отверстие с метриче ской резьбой в любые металлы и твер-
дые пластмассы.



диаметр, мм длина, мм шлиц примечание
М2 3–20 PH1, PZ 1

М2,5 4–20 PH1, PZ 1
М3 5–40 PH1, PZ 1
М4 6–70 PH1, PZ1
М5 8–100 PH1, PZ1
М6 8 –80 PH1, PZ 1
М8 16– 80 PH1, PZ1

полупотайн ая
гол овка

диаметр, мм длина, мм шлиц примечание
М1,6 3–12 PH0, PZ0
М2,0 4–25 PH1, PZ 1
М2,5 4–20 PH1, PZ 1
М3 4 – 60 PH1, PZ 1

М3,5 5– 30 PH2,PZ 2
М4 4–100 PH2,PZ 2
М5 6–100 PH2,PZ 2
М6 6–100 PH3, PZ 3
М8 10 – 80 PH4, PZ4
М 10 16–80 PH4, PZ4

полукру глая
гол овка

диаметр, мм длина, мм примечание
М1,6 2–20
М2,0 3 – 30
М2,5 3 – 30
М3 3 –100

М3,5 5–50
М4 4–100
М5 5–100
М6 6–100
М8 10–100
М 10 12–100
М 12 20 –100

цилинд рическа я
гол овка
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DIN966

DIN966

Материал: углеродистая сталь ,класс
прочности 4,8, нержавеющая сталь
А2, кислот оупорная сталь А4, латунь.
Покрытие: без покрытия, элект-
рооци нкованные, желтопассивиро-
ванные.

Винтыс полукруглой головкой DIN7985
Винты с полукруглой головкой и крестообразным шлицем PHILLIPS или POZIDRIVE.

Применение Рекомендуются длякрепления в отверстие с метрической резьбой в любые металлы и твердые пластмассы .

DIN7985

Винтыс цилиндрической головкой DIN84
Винты с ци линдрической головкой и прямым шлицем.

DIN7985

Материал: углеродистая сталь ,класс
прочности 4,8, нержавеющая сталь
А2, кислот оупорная сталь А4.
Покрытие: без покрытия, электро -
оци нкованные, желт опассивир ован - н
ые, никелированные .

Применение Рекомендуются длякрепления в отверстие с метрической резьбой в любые металлы и твердыепластмассы.

DIN84

DIN84

Материал: углеродистая сталь ,  класс
прочн ости 4,8, нержавеющая сталь
А2, кислот оупорн ая сталь А4, латунь.
Покрытие: без покрытия, электро -
оцинкованные,   желт опасс ив ирован-
ные,никел ированн ые .

КРЕПЕЖ
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КРЕПЕЖ

диаметр, мм длина, мм ключ примечание
М3 5– 50 2
М4 6–70 2,5
М5 6–100 3
М6 6–120 4
М8 10–160 5
М 10 16–160 6
М 12 16–160 8
М 16 25–150 10
М20 3 0–150 12
М24 40–150 14

потайн ая
гол овка

диаметр, мм длина, мм примечание
М5 12–1 1 0
М6 12–150
М8 1 2 –200
М 10 16 –280
М 12 25–300
М 16 3 0 – 3 00

гри бови дная
декор ати в ная

головк а с четы-
ре хг ранни ком

под ней

Винт PHILIPS
Винт с плосковыпуклой  головкой и универс альным шлицем.

Применение Ши роко применяется в мебельномпро изводстве для крепления мебельнойфурнитуры , например,
ручек. Могут использоваться отвертки (насадки ) как с прямым шлицем, так и шлицем PН2.

PHILIP S

диаметр, мм длина, мм
М4 15–35

PHILIPS

Материал: углеродистая сталь. Класспрочности 4,8
Покрытие: электрооцинкованные .

Винтыс потайной головкой DIN7991
Винты с потайной головкой и внутренним шест игранн ым шлицемимеют высокий класс прочности .

Применение Рекомендуются для креплен ия в зенк ованное отверстие с метр ической резьбой в любыеметаллы и твер-
дые пластмассы.

DIN7991

DIN7991

Материал: углеродистая сталь ,класс
прочности 8,8 и 10,9, нержавеющая
сталь А2, кислотоу порная сталь А4.
Покрытие: без покрытия,
электрооцинкованные .

4.02. СПЕЦИАЛЬНЫЕ  РЕЗЬБОВЫЕДЕТАЛИ

Мебельные болты DIN603
Болты с низкой, полукруглой головкой, имеют квадратн ый подголовок, предотвращающий про ворач ивание болта.Болты
имеют неполну ю резь бу.

Применение Рекомендуются длякрепл ения и соед инен ия узлов и деталей в машиностроении, а также широко исполь-
зуются в мебельном произ водстве .

DIN603

Материал: углеродистая сталь, класс про чност и от 4,6
до 8,8, нержавеющая сталь А2, кислотоу порна я сталь
А4, латунь.
Покрытие: оцинкованные,  горячеоци нко ва нны е.
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КРЕПЕЖ

диаметр, мм длина, мм ключ, мм примечание
M6 20–110 4
M8 100 5

внутренни й ше с-
ти гранный ш лиц

диаметр, мм длина, мм
М4 8 – 30
М5 10 – 50
М6 10–50
М8 10 – 50
М 10 16 – 80
М 12 20 – 80
М 16 3 0 – 60

Винт латунированный
Винты с плосковыпуклой  широкой декоративной  головкой , шлиц — внутренний шестигранник под ключ. Винты имеют
неполнуюрезьбу.

Применение Рекомендуются для соединения элементов и конструкций при произв од ст ве мебели совместно с декора-
тивной головкой.

Ви н т латуни рованный

Винт ла тунированный

Материал: углеродистая сталь .
Покрытие: латунированные , неко-
торые позиции могут быть оци нко-
ванные.

Винт-барашек DIN316
Винт с головкой специальной формы “бараш ек”, позволяю щей закручивать винт вручную без специаль ных инструм ентов .

Применение Рекомендуются для креплен ия и соединения узлов и деталей в машиностроении, строительстве и в дру-
гих отраслях, где требуется быстрая и частая разборка — сборка раз ъёмного соединения.

DIN316

Винт-барашек DIN316

Материал: углеродистая сталь , класс
прочности 4,6, нержавеющая сталь
А2, кислот оупорная сталь А4, латунь.
Покрытие: электрооцин кованн ые ,
желто пассивиро ванные .

4.03. КРЮЧКИ

Винт-крючок, винт-петля, винт L-образный

Применение Используются совместно с дюбелями или анкерами IH, LA, MSA длякреплени я к камню,бетону и кирпичу.

Вин т-крю чок

диаметр резьбы диаметр крючка
(внутр.), мм длина общая, мм

М4 12 50
М5 15 50
М6 16 60
М8 16 60

Винт-крю чок
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КРЕПЕЖ

диаметр резьбы диаметр петли
(вну тр.), мм длина общ ая, мм

М3 6 10, 20

М4 6 15 – 40
М5 8 15 – 60
М6 8 20–100
М8 10 20–100
М 10 15 40–100

диаметр рез ьб ы длина общ ая, мм
М4 40
М5 50
М6 60
М8 60

Ви нт-петля

Винт-петля

Материал: углеродистая сталь , не-
ржавеющая сталь А2.
Покрытие: электрооцинкованн ые.

Винт L-образный

Материал: углеродистая сталь , не-
ржавеющая сталь А2.
Покрытие: электрооцинкованн ые.

Шпилька-шуруп

Ви н т L- обр азный

Применение Рекомендуются для креплен ия элементов конструкций в деревянное или твердоестроительное осно-
вание. При этом шурупная часть шпи ль ки заворачивается в предварительн о подготовленное отверстие
дер евянного основания или в соответствующего размерадюбе ль при закре плении в строительное осно-
вание. М онтаж конструкции осуществляется с пом ощью шайб и гаек.

Особенности Резьбаодноза ходная для шурупной части, метрическая для другой части. Для установки шпильки-шуру-
па в ее конструкции могут быть преду смотрены : или шлиц TORXна торце метр ической части шпильки,
или шестигранник  под кл юч между метрической и шурупной частями шпильки . Если это не пред усмотре -
но, то шпильку-шуруп закруч ивают с помощью предварите льно накрученной гайки.

Шп и льк а-шуруп

диаметр, мм длина, мм ключ, мм примечание
6 3 0 –70 10
8 50–120 13
10 10 0–12 0 17

разм ер к л юч а
под соответс тву-
ю щу ю г айку

Шпилька-шуруп

Материал: углеродистая сталь.
Покрытие: без покрытия, электро -
оцинкованные.

4.04. ВИНТЫ УСТАНОВОЧНЫЕ

Стопорные винты DIN913, DIN914, DIN915, DIN916
Стопорные винты без головки с внутр енн им шестигранн ым шлицем и с ра боч ей частью специальной фор мы.
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КРЕПЕЖ

диаметр, мм длина, мм шлиц примечание
М1,4 2,5–5 0,7
М1,6 2,5–5 0,7
М2 4 – 8 0,9

М2,5 5–10 1
М3 3–20 1,5
М4 4 – 35 2
М5 5–40 2,5
М6 5–70 3
М8 6–90 4
М 10 10–100 5
М 12 12–100 6
М 16 16–100 8
М20 20–100 10
М24 25–100 12

DIN913 с п лоской
рабочей поверх-

ностью.
DIN914 с кони-

ческой рабоче й
поверхност ью.
Без голов ки.

диаметр мм длина мм шлиц примечание
М3 3–20 1,5
М4 6 – 30 2
М5 6–40 2,5
М6 6–50 3
М8 8–50 4
М 10 10 – 60 5
М 12 12–90 6
М 16 16–100 8
М20 20 – 80 10

DIN915
c цилиндри- ч

еской рабочей ч
ас тью.

Без головки.

диаметр, мм длина, мм шлиц примечание
М2 2–12 0,9

М2,5 3–16 1, 0
М3 3 – 30 1,5
М4 4–40 2
М5 4 –50 2,5
М6 6–70 3
М8 6 –80 4
М 10 8 –80 5
М 12 10–90 6
М14 16 – 60 7
М 16 16–100 8
М20 20–100 10
М24 40 –70 12

DIN9 16 c
засве рленной
раб оч ей час тью.
Без голов ки.

Применение Рекомендуются для креплен ия в отверстие с мет рической резьбой в любые металлы.Применяются для
стопорен ия различных деталей между собой.

Особенности
Примечание

DIN913, DIN914

Винты имеют твердость по Роквелу 45Н.
Винтыотличаются формой рабочей (стопорящей)  части.

DIN913

DIN914

Материал: углеродистая сталь , не-
ржавеющая сталь А2, кислото упорная
сталь А4.
Покрытие: без покрытия, оцинко-
ванные.

DIN915

DIN915

DIN916

DIN916

Материал: углеродистая сталь , не-
ржавеющая сталь А2, кислото упорн ая
сталь А4.
Покрытие: без покрытия, оцинко-
ванные.
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КРЕПЕЖ

диаметр, мм длина, мм примечания
М1,6 2–10
М2 2–16

М2,5 3–16
М3 5– 35
М4 5–40
М5 5– 90
М6 6–90
М8 8–100
М 10 8–100
М 12 8 – 90
М 16 10–100

DIN551 с п л оской ра-
боч ей ч астью.DIN553
с конической ра бочей

час тью.
Без головки.

Стопорные винты DIN551, DIN553
Стопорные винты без головки с прямым шлицем и с рабочей частью спе циал ьн ой формы.

Применение Рекомендуются для креплен ия в отверстие с мет рической резьбой в любые металлы.Применяются для
стопорен ия различных деталей между собой.

Особенности
Примечание

Винты имеют твердость по Роквелу 14Н.
Винтыотличаются формой рабочей (стопорящей)  части.

DIN551, DIN553

Материал: углеродистая сталь , не-
ржавеющая сталь А2, кислото упорная
сталь А4.
Покрытие: без покрытия,
оцинкованные.

4.05. ВИНТЫ САМОНАРЕЗАЮЩИЕ

Винты DIN7513, DIN7516
Винт с метрической резьбой и спирал евидной бор оздой для вывода стружки.

Применение Используются для создания винтовых соединений деталей в листовой металл . При ввинчивании в зара-
нее просверленное отверстие винт нарезаетрезьбу.

Особенности

Примечание

ля надежного соед инения,  кончик винта должен выступать за поверхность листаметалла не мень ше , чем
а половину диаметрарезь бы . Диаметрнаправляющего отверстия для установкисамонарезающих винтов

в металлы средней твердости должен соответствовать рекомендациям, приведенным в таблице.
При установке винтов в более мягкие или более твердые металлы диаметр отверстия,соответственно , не-
значительно уменьшается или увеличивается. Кроме того, необходимо помнить, что глубина резьбового
контакта винтового соединения не может превышать двух диаметроврезьбы.
Винтыотличаются формой шляпки:
DIN7513A  — шестигранная головка под кл юч
DIN7516A — выпуклая головка, крестообразный шлиц PH
DIN7516D  — потайна я головка, шлиц PH
DIN7516Е  — полупотайна я головка, шлиц PH
Возможны разно видн ости с другими шляпками.

DIN7513A

диаметр,
мм

Диаметр сверла для
металлов сре дней
твердости HV=110, мм

DIN7513, DIN7 516

длина, мм DIN7513 к люч DIN7516 шлиц

Материал: высококачест -
венная закаленная сталь.
Покрытие: электрооцинко-
ванные.

М 3 2,7 6 – 30 PH1
М4 3,6 8 – 40 7 PH2
М5 4,5 10 – 50 8 PH2
М6 5,5 12 –50 10 PH3
М8 7,4 16 – 50 13 PH4



21

DIN7516Е DIN7516D DIN7516A

Материал: высококачественная закаленная сталь.
Покрытие: электрооцинкованн ые.


